2 7 4 5 | 7 | 8
COMPOSIZIONE CIMICA % CARATTERISTICHE MECCANICHE
5160 o1 COMPONENT | MATERIAL| C M | Si|s P
GHIERA - 2030/171 mox | min | max | mox | max | R Ro | min
’ - P 310 N8 310 | 460 : 550 | 21%
PARTICOLARE. A" 005", i CALOTTE o ooy 020 0.70 050 0,015 0.025 \ k
X s - o - VIROLA e Acz0. N/m2 | N/
3 2.3 02 25,5 P2 CON. 10% N | | |
9 ; SN
™8 - COLLARE S236JR .
S .5 p=2 con. PARTICOLARE. "B 9 TRELODI | o Biozs (O MO NA10.035 0.035 2% 360 : 510 2026
. N/mm N/mm
P | — BASE 0 EQUIVALENTE
~ ‘ PARTICOLARE “C* 3 ' C2%E ma
sg 1.%min _R230 3L 945 4 3 - GHIERA ONIEN 100832 | 0.2 | 0400040 |0.055 0.035 210 |4tomin | 25
[ \__ PROFILO TOROSFERICO 974 02 = 0 EQUIVALENTE 0.70 N/mm? | N/mm?
r35  PARTICOALRE D" . e ’
/ MARCHIO DEL PAESE DI FABBRICAZIONE N°2 SPAZI PER RICOLLAUDO FPARTICOLARE *B"* PARTICOLARE C’
2 MARCHIO DEL FABBRICANTE ‘ f SCALA 1:1 SCALA 1:1
Q"; > \ DATA DI ISPEZIONE SALDATURA AUTOMAT 1A ‘
&L , DATA DI ISPEZIONE AD ARCO SOMERSO
INIZIALE 0 AUTOMATICA MAG SALD’,;WW,AMU! g"‘},‘f’,’g’;
CAPACITA' D'ACQUA \
\
TRATTAMENTO TERMICO
| ¢ ) RICHIESTO DALLA EN1442 PARTICOLARE “E*
N f1.93 min_ - SCALA 1:1
TARA CON VALVOLA
N — PRESSIONE DI ROV SALDATURA AUTOMATICA
S _MMERO ENTE TERZ0 E MARCATURA IS ] < ) 0 MNUALE AL C02
™) IN CONFORMITA' ALLA T-PED \ MARCHIO PAESE APPROVAZ|ONE SALDATURA AUTOMATICA y
AD ARCO SOMERSD l
0 AUTOVATICA MAG
/ PARTICOLARE F*
MARCATURA GHIERA AD INCISIONE - ALTEZZA CARATTER! 5 mm SCALA 1:1
SALDATURA AUTOWATICA ™
AD ARCO SOMERSD
0 AUTOMATICA MAG | \* |
© COLLARE SCALA 1:2
3 > e
3 FPARTICOLARE 'D ) CAPACITA’ LITRI D’ACQUA | 23,8
9160 2 PRESSIONE DI PROVA | 30 8
135 PARTICOLARE 'E* R TEMPERATURA MINIMA DI ESERCIZIO | -20°C
3N 1.94min g — 10 — 3 TEMPERATURA MASSIMA DI ESERCIZIO | 65°C
SE R Y P / resp D T FLUIDI CONTENUT! MISCELA C
k3 -8 <. [ s B z PARTICOLARE "A” - SCALA 1:1
o)
‘ ‘ ) 5 8 STAPATO AD INCISIONE NORMA DI COSTRUZIONE | EN1442:2006+A1:2008
— L J BOMBOLA IN ACCORDO ALLA T-PED 2010/35/EU
< | Nesroriagnse |\ N4 FORI 914 A 90 3 [ - MARCATURA IN ACCORDO ALLA EN14894 ECT.
s 230 : . UN1965 - | PROCEDIMENT! DI SALDATURA, | SALDATOR! E
250 «2 S o o ! ISCELA C, 6L/ OPERATORI SONO QUAL IFICAT] SECONDO LE NORME
L10KG, EN IS0 15614-1, EN ISO 9606-1, EN IS0 14732
ANNO DI COSTRUZIONE _ PARTICOLARE °F* | - LA BOMBOLA NON E' TRATTATA TERMIGAMENTE
IMBUTITO IN RILIEVO . m?ngi %{!gﬂo E
CODIGI PER COLORI BOMBOLA:
092069001 | GRIGIO RAL7009
092069006 | AVORIO RAL1014
NOTE - RUBINETTO STANDARD ITALIA
- TARGHETTA STANDARD ITALIA
- MARCATURA CALOTTA INFERIORE COME CALOTTA SUPERIORE
- UNA MANO DI VERNICE POLIESTERE A POLVERE 60 MICRON MINIMO
- COLORE:VED| TABELLA
IN RILIEVO = — et
SCALA 1:2 - 1:1
9270 -1 - BOMBOLA 9270 - LITRI 23,8 ezl 7
30 BAR - 3 PEZZI - 10KG i
VESUVIO GAS - UNI EN 1442 T-PED v 48| 2110/801
A TERMINI DI LESSE CI RISERVIAND LA FROFRIETA’ DI QUESTO DISESNO CON DIVIETO DI USO E
2 3 4 6 \ 0: \UTEC\B\BOMB- T-FED\GPL | VESUV/ 084S\ 21 10-301_REVOOAY. d 2205310007




